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H4

4 rivets @ 1/8 po & H2

Moulures espacées également

Rebord coudé de % po
* Joint & agrafe dguble de 1/4 po -

Rebord cgudé de % po Moulure a doucin

-#Rebord filaire de 1/8 po, 4 cotés

¥ Queue d'aronde de % po

HS Rivé & H2 au moyer de

fivets aveugles de 1/8 po
Recouvrement
‘avec rivet

Rehausses fixées au chassis / \—Joint & agrafe

au moyen de rivets aveugles double de % po
de 1/8 po -
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Tolérance du joint &
agrafe double de ¥ po
dela partie male

Tolérancedu joint &
agrafe double de ¥ po de
la partie femelle

#4 po vers le bas pour correspondre & la courbe de
Ia chaudiére (typ2)
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Coude de 90°
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Chassis 1(BI) 2 req.)
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+ Joint rainuré de ¥ po (typ)
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"Queue d'aronde de ¥z po “Rebord filaire de 1/8 po

Joint & agrafe double
Partie femelle \ ~Rebord ébavuré de 3/16 po

I H3

6000 H4

Mele portion # double seam allowance:
/—@ Flange Into malh roof curve

] - -

H2(2 req.) soxe H5

Tolérance du joint - Collerette interne e % po 2 90°

agrafe double de % po
Partie femelle



H4

4ivetsde 118 po & H2

Moulures espacées également

Rebord coudé de ¥4 po & de
Joint & agrafe doubje de % po. - P Rebord couds de % po Moulure a doucine

= Rebord muni d'un fil de
118 po, 4 cotés

~Queue d'aronde de % po

HS Rivé & H2 au moyen de
Recouvrement fivets aveugles de 1/8 po
avec rivet,
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chassis au moyen de. int rafe
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